ADMINISTRATIA NATIONALA
s APELE ROMANE o
Iy % ADMINISTRATIA BAZINALA DE APA et
. MURES
SISTEMUL DE GOSPODARIRE A APELOR MURES

S — B va—

Nr. E.L. : 677/0.1./30.09.2021
Nr. SGA: 11798/0.1./30.09.2021

Aprobapif-':'f

4 Lo 22 Director A/.A}

Avizat,
Director tehnic Exploatare, Mentenanta
a ISNGA si Investitii A.B.A. Mures

ing. Z§ombor SZABO
_,)(237\”‘*

- 4 \
L&

SR

Catre,
Administratia Bazinald de Apa Mures

_in atentia biroului ALSS _

Caiet de sarcini
in vederea demarérii procedurilor pentru executia lucrarii:
»Reparatii interioare clidire C20, str. Barajului nr.15, Tg. Mures, jud. Mures”
cuprinsa in Lista lucrarilor din Planul Tehnic ce vor fi executate cu terti in anul 2021.

1. INFORMATH GENERALE :

Autoritatea contractanta: Administratia Nationala “Apele Romane” - Administratia Bazinala
de Apa Mures -Sistemul de Gospodarire a Apelor Mures — Sistemul Hidrotehnic Mureg
1.1. Denumirea obiectivului:

Reparatii interioare cladire C20, str. Barajului nr.15, Tg. Mures, jud. Mures
1.2. Amplasament :

Strada Barajului nr.15, localitatea Tg. Mures, jud. Mures
1.3. Functiile obiectivului :

Cladirea C20 amplasats pe strada Barajului nr. 15 si avand functiunea de magazie de
materiale, a fost construitd in urma cu cca. 40 de ani. Datorit3 vechimii si a degradarii in timp a
hidroizolatiei de pe acoperisul tip terasa care a favorizat infiltrarea apelor meteorice in interior, in
prezent aceasta prezinta o stare avansata de degradare a tencuielilor si zugravelilor interioare,
atét a celor de pe tavan cat si a celor de pe pereti. Deasemeni, pardoseala din beton prezinta
degradari, inclusiv portiuni cu desprindere de material iar instalatia electrica este veche si
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necesita reparatii. La exterior, la intrarea in cladire exista o scara din beton, cu platforma, care,
nefiind acoperitd, a fost supusa intemperiilor, prezentand o stare avansata de degradare. Prin
faptul cé aceasta este neacoperita, in perioada de iarna, pe scara si platforma se formeaza polei,
constituind un real pericol pentru personalul care o utilizeaza pentru accesul n cladire.

2.SCOPUL PROIECTULUI Sl REZULTATELE ASTEPTATE :
Obiectiv general :

Pentru asigurarea conditiilor necesare unei bune desfagurari a activitatii dar si pentru
cresterea duratei de viatd a cladirii, se propune executarea unor lucréri de reabilitare la scara
exterioara de acces in cladire, holul de intrare, cele doua birouri si a spatiului avand destinatia de
magazie de materiale. Deasemeni, se va realiza o compartimentare interioara in vederea crearii
unei magazii pentru depozitarea materialelor ce necesita depozitare intr-un spatiu incélzit pe
timpul iernii.

Obiective specifice :

Situatia existenta :

Cladirea C20 amplasata pe strada Barajului nr. 15 si avand functiunea de magazie de
materiale, a fost construitd in urmé cu cca. 40 de ani. Datoritd vechimii si a degradarii in timp a
hidroizolatiei de pe acoperisul tip terasa care a favorizat infiltrarea apelor meteorice in interior, in
prezent aceasta prezinta o stare avansata de degradare a tencuielilor si zugravelilor, atat a celor
de pe tavan cét si a celor de pe pereti. Deasemeni, pardoseala din beton prezintd degradari,
inclusiv portiuni cu desprindere de material iar instalatia electrica este veche si necesita reparatii.
La exterior, la intrarea in cladire exista o scara din beton cu platforma, care, nefiind acoperita a
fost supusa intemperiilor, prezentand o stare avansat3 de degradare. Prin faptul c& aceasta este
neacoperita, in perioada de iarna pe scara si platforma se formeaza polei, constituind un real
pericol pentru personalul care o utilizeaza pentru accesul in cladire.

Se precizeaza faptul ¢a in anul 2016 a fost realizat3 lucrarea de refacere a hidroizolatiei
pe acoperisul tip terasa iar in anul 2017 lucrarea de termoizolare a peretilor la exterior si
schimbarea ferestrelor cu ferestre din tamplarie PVC cu geam termopan.

Solutia propusa:

Prin lucrarea propusa se prevede executarea unor lucriri de reabilitare la scara exterioars
de acces in cladire, hol intrare, cele doud birouri si spatiul avand destinatia de magazie de
materiale. Deasemeni, se va realiza o compartimentare interioara in vederea credrii unei magazii
pentru depozitarea materialelor ce necesita depozitare intr-un spatiu incalzit pe timpul iernii.

3. SCOPUL PRESTATIILOR :
Descrierea proiectului :

Lucrarile vor cuprinde operatiuni specifice de reabilitare a scarii de acces in cladire (executie
copertind avand schelet metalic si invelitoare din policarbonat, executie balustradad metalica, placare
cu gresie pe platforma si scara ), reabilitare hol intrare (schimbare gresie existenta, reparatii pereti
si aplicarea de zugraveli noi, Tnlocuirea usii de intrare cu una noud, urmand ca usa veche sa fie
utilizatd la magazia ce se va construi pentru depozitarea vopselilor), reabilitari la cele doua birouri
(nlocuirea parchetului degradat, reparatii pereti si tavane si aplicarea de zugraveli noi), reabilitare
spatiu cu destinatia magazie de materiale (inlocuire usd metalicd cu usa din PVC, curatarea
planseului de resturi de mortar si aplicarea mecanizata a unei zugraveli cu var, reparatii tencuieli
degradate la pereti, gletuire si aplicarea de zugraveli noi, refacere pardoseala prin turnarea unei
$ape armate cu grosimea de 4 cm, elicopterizatd mecanizat, cu colorant intaritor si cuart, realizarea
unei compartimentari pentru crearea de spatiu de depozitare incalzit, reabilitarea instalatiei electrice
de iluminat si montarea unor noi corpuri de iluminat, cu led.

Valoarea totald estimata a lucrarii — 94.000,000 lei fird TVA
Grupurile finta
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Activitati si rezultate specifice (perioada de analizi documentarsd, perioada de
implementare)
- perioada: trim.IV 2021

4. SPECIFICATII TEHNICE

Reabilitare scara de acces in clidire :

- reparatii tencuiala soclu, montare polistiren extrudat pentru termoizolarea soclului si
aplicarea de tencuiala decorativad mozaicata;

- realizarea unei copertine de protectie impotriva intemperiilor, cu structura metalics si
invelitoare de policarbonat, montare sistem de colectare si evacuare ape pluviale
(igheaburi si burlane din tabla, de tip rectangular, culoarea gri);

- confectionare si montare de balustrézi de protectie din metal, cu doud portite de 80
cm cu balamale si sistem de inchidere(zavor metalic), vopsite cu 2 straturi de vopsea;

- turnare strat suport de 3 cm pe platforma scarii (sapa), placarea cu gresie de exterior,
trafic intens, antiderapanta (grosime minima 12 mm) a platformei scarii, a treptelor si
contratreptelor. La trepte se vor monta profile antialunecare din aluminiu:;

- montare ,coltare tip parcare,, pe cele doua laturi ale platformei pentru protejarea
acestela impotriva impactului cu motostivuitorul.

Reabilitare hol intrare :

- demontarea usii de la intrare si refolosirea acesteia la compartimentare depozit;

- montare usa noua din PVC (profile cu minim 5 camere), culoare alba, la intrarea in
cladire si realizarea de reparatii in jurul usii;

- desfacerea pardoselii existente, turnare sapa de 4 cm grosime si placarea cu placi de
gresie antiderapanta de interior, trafic intens ( clasa PEI V, rezistenta la uzurd R12),
inclusiv realizare si montare plinte de 10 cm inaltime. inainte de achizitionarea
produsului se va inainta beneficiarului fisa produsului in vederea aprobdrii acesteia si
stabilirea culorii);

- reparatii tencuieli si glet la pereti si tavan, aplicare de zugréveli interioare cu vopsea
lavabild, culoare alba.

Reabilitare birouri :

- desfacerea pardoselilor existente in cele doud birouri si inlocuirea lor cu parchet
laminat cu grosimea de 12 mm, trafic intens, inclusiv montare plinta si accesorii

- reparatii glet si zugraveli interioare cu vopsea lavabild. nainte de achizitionarea
vopselei lavabile, executantul va consulta beneficiarul in ceea ce priveste culoarea
vopselei.

Reabilitare spatiu cu destinatia magazie de materiale :

- demontarea usii metalice de intrare si fnlocuirea acesteia cu o usa ,,plind” din PVC
(profile cu minim 5 camere), culoare alba. Dup& montarea usii se vor realiza lucrérile
necesare de reparatii in jurul acesteia.

- refacere pardoseald prin turnare sapa de ciment cu grosimea de 4 ¢cm, armati cu
plasa sudata cu d=4 mm, cu ochiuri de 10x10 cm. Pardoseala se va definitiva prin
elicopterizare mecanizatd, cu colorant intaritor si cuart. Tnainte de achizitionarea
intaritorului cu cuart, se va transmite beneficiarului fisa tehnica a produsului in vederea
aprobarii.

- Curatarea cu peria de sarma a resturilor de tencuiald, zugraveala etc. a plaseului din
prefabricate de b.a. si a peretilor la partea superioara, pe inltimea de cca. 1 m (zona
din beton).

- Deprafuirea zonelor curdtate si aplicarea mecanizati (prin pulverizare) a unei
zugraveli cu lapte de var.

- Reparatii la tencuielile existente pe restul suprafetei, la peretii interiori.

- Lucrari de gletuire a peretilor interiori

- Aplicarea amorsei si a vopselei lavabile la peretii interiori ( culoare alb3 )

- Montare glafuri din mase plastice la ferestre
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Compartimentare depozit(conform plansa): confectionare si montare structurd
metalica (stalpi din teava péatratd de 100x100x4 mm — 8bucéti + buiandrug, teava
patratd de 80x80x4 mm, aproximativ 61 ml pentru structura de prindere a
panourilor).Panourile termoizolante vor fi furnizate de catre Beneficiar

Prinderea stilpilor de pardoseald se va efectua cu cate 4 conexpanduri de inalta
rezistenta.

Vopsirea cu aparat cu aer comprimat a confectiilor metalice, cu doua straturi de
vopsea.

Montarea panourilor termoizolante (doi pereti + planseu), inclusiv a elementelor pentru
inchideri (prevopsite, culoare alba) la intersectia peretilor, respectiv la cele dou3 laturi
exterioare ale planseului realizat din panouri.

Reabilitarea instalatiei de iluminat interior, confectionarea si montarea unui tablou
electric general, procurarea si montarea a 2 intrerupatoare duble si a 8 prize ,
procurarea si montarea corpurilor de iluminat ( 8 buc. ). Corpurile de iluminat montate
pe pereti, cu LED, putere 50 W. Inainte de achizitionarea lampilor, a tabloului
electric si a sigurantelor fuzibile, constructorul va inainta fisele produselor si se
va obtme acceptul din partea beneficiarului.

4. MANAGEMENTUL CONTRACTULUI :
Aspecte organizatorice :

Responsabilul pentru urmarirea lucrérilor de reparatii executate cu terti, conform deciziei
directorului ABA Mures :

5. LOGISTICA SI PLANIFICARE :

Locatia :
Strada Barajului nr.15, localitatea Tg. Mures, jud. Mures

Perioada de executie: 30 zile dar nu mai tarziu de 25.12.2021
6. CERINTE :

Personal:

Personalul angajat si cadrele de conducere .
Cerinta nr. 1 Declaratie privind efectivele medii anuale ale personalului angajat si al cadrelor de
conducere in ultimii 3 ani.

Conditiile la locul de munci :
Beneficiarul asigura accesul la amplasamentul lucrarilor.
Facilitati oferite de prestator:

Nu este cazul
Echipamentul :

Se va prezenta o lista cu dotéari de care poate dispune operatorul economic pentru
indeplinirea corespunzatoare a contractului, in perioada de timp estimat3 pentru desfasurarea
lucrarilor.

Cheltuieli, care acopera costurile legate de organizarea integrali a activitatilor
contractului :

Costurile consumului de utilitati in realizarea lucrérilor, puse la dispozitie de catre
beneficiar, se vor suporta de catre prestator, daca este cazul.

Cerinte pentru raportare (PV - receptie partiala si final):

- Situatii de lucrari
- Procese-verbale de lucrari ascunse
- Procese-verbale de receptie calitativa
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- Certificate de calitate si conformitate pentru materialele folosite
- Proces-verbal de receptie la terminarea lucrarilor
- Proces-verbal de receptie finala dupa expirarea perioadei de garantie a lucrarilor

Cerinte privind experienta similara

Ofertantii vor face dovada executarii unor lucréri similare cu cele care fac obiectul
prezentei proceduri, executate in ultimii 5 ani, raportati la termenul limita de depunere al ofertelor,
prin prezentarea unei Liste a lucrarilor executate in ultimii 5 ani .

Executia lucrarilor se confirma prin prezentarea unor certificate/documente emise sau
contrasemnate de o autoritate ori de cétre clientul privat beneficiar.

Ofertantul va prezenta, pentru dovedirea experientei similare, documente care sa ateste
faptul ca lucrarile au fost executate in conformitate cu normele profesionale in domeniu si ca au
fost duse la bun sfarsit, respectiv: procese-verbale de receptie la terminarea lucrarilor, procese-
verbale de receptie finald, sau procese-verbale de receptie partiald eliberate de beneficiarul
lucrarii. Din aceste documente trebuie si reiasad urmatoarele: beneficiarul lucrarii (autoritati
contractante sau clienti privati), denumirea contractului, valoarea, obiectul, modul de indeplinire
a contractului, perioada (inclusiv data incheierii contractului) si locul executiei acesteia.

Dovada indeplinirii cerintelor minime se poate realiza prin prezentarea a unuia sau mai
multor documente din care sa rezulte execuatarea lucrarilor.

Nerespectarea cerintelor specificate mai sus duce la neconformitatea ofertei.

7. CERINTE SPECIALE :

Cerinte privind calitatea, mediu si SSM, conform Legii nr. 10/1995 privind calitatea
in constructii, Legea nr. 319/2006 si Legea nr. 98/2016 cu modificirile si completarile
ulterioare.

Cerinta nr. 1

Prestatorul va preda beneficiarului documente care sa ateste calitatea si conformitatea
materialelor puse in opera, precum si instructiuni de exploatare si intretinere a echipamentelor si
instalatiilor.

Cerinta nr. 2

Conventia privind SSM si cerintele de mediu incheiata intre beneficiar si prestator este

anexa la contarcat.
Cerintanr. 3

Solicitam ofertantului vizita la amplasamentul lucrarii pentru intocmirea corecti a
documentatiei de executie.

Nerespectarea cerintelor specificate mai sus duce la neconformitatea
ofertei.

Oferta financiara :

Propunerea financiara va cuprinde:
e Formularul de oferta
Formularul de oferta reprezintd angajamentul ferm al ofertantului. Neprezentarea acestui
formular conduce la respingerea ofertei din cadrul procedurii de atribuire.

Oferta financiara va cuprinde valoarea contractului exprimata in LE| (fard TVA), iar separat
se va evidentia TVA-ul aferent. Valoarea contractului va fi prezenta in cifre, iar in paranteza se va
mentiona valoarea in litere.

¢ Propunerea financiara detaliata
Nerespectarea cerintelor specificate mai sus duce la neconformitatea
ofertei.
Specificatiile Caietului de Sarcini sunt minimale si obligatorii.

8. GARANTIA ACORDATA LUCRARILOR :

Garantia de buna executie va fi de 24 luni de la data receptiei la terminarea lucrérilor.
9. CRITERII DE ADJUDECARE A LUCRARII :

Pretul cel mai scazut.

Pagina 5 din 19



10. REGLEMENTARI TEHNICE :
10.1. ASIGURAREA CALITATII
10.1.1. GENERALITATI

A.CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR:

1. Prevederi generale
Verificarile de calitate sunt efectuate de responsabilul tehnic cu executia, din partea

executantului i responsabilul contract, ca reprezentant al investitorului.
Se verifica respectarea caietului de sarcini.
Se verificd respectarea momentului montarii elementelor de instalatii in concordantd cu
executarea lucrarilor de constructii.
Calitatea lucrarilor de instalatii se verifica pentru:

1. lucrari aparente;

2. lucrari care devin ascunse;

3. lucrari in faze determinante ( daca este cazul ).

in toate cazurile in care in urma verificarilor efectuate se constatd neincadrarea in prevederile
caietului de sarcini, se procedeazi astfel:

e responsabilul tehnic cu executia sau responsabilul contract, dupd caz, opreste
continuarea lucrarilor;

* responsabilul tehnic cu executia intocmeste Raport de neconformitate si stabileste
impreuna cu beneficiarul solutiile care se impun;

e executantul reface lucrarile conform solutiilor din raportul de neconformitate;

4. responsabilul tehnic cu executia si responsabilul contract verificd rezolvarea
neconformitatilor;

5. dacd se constatd inlaturarea neconformitatilor, dirigintele de specialitate emite o
Dispozitie de santier pentru continuarea lucrarilor;

6. daca se constata in continuare existenta de neconformitati, responsabilul contract dispune
refacerea lucrarilor pana la inlaturarea acestora.

In caz de neconformitati, pentru verificirile care se efectueaza prin sondaj, se procedeaza astfel:

1. daca un singur rezultat este necorespunzator, se mai efectueaza inca o serie alcatuita
dintr-un numar egal de sondaje;

2. dacad un singur rezultat din noua serie de sondaje este necorespunzitor, se extind
verificarile pentru intreaga faza de lucrare.

2. Controlul calitatii lucrarilor aparente

Pentru lucrarile care raman aparente se efectueaza:

o verificarea montarii elementelor de instalatie ;

e probe dupd executarea unor parii de instalatie care se pot proba sau pot functiona
independent. Responsabilul tehnic cu executia verificd elementele de instalatie pe
parcursul executiei respectand momentul precizat pentru fiecare verificare.

Responsabilul contract verifica fiecare faza a lucrarii inainte de efectuarea probelor.

Proba se efectueaza in prezenta responsabilului tehnic cu executia si responsabilului contract.
Rezultatele verificrilor se consemneaza in Procesul-verbal de verificare-constatare a calitatii
lucrarilor giin Procesul-verbal de probd, intocmite de responsabilul tehnic cu executia si aprobate
de responsabilul contract, pentru fiecare faza de lucrare.

o Controlul calitatii lucrarilor care devin ascunse

Pentru partile de instalatie care devin ascunse ca urmare a acoperirii, mascarii sau inglobarii lor
in elementele de constructie, se efectueaza:

1. controlul Proceselor-verbale de verificare-constatare a calitatii lucrérilor care atesta
montarea corespunzatoare a elementelor componente;

2. proba pentru partea de instalatie care devine ascunsa.

Aceste verificéri se efectueazd de cédtre responsabilul tehnic cu executia si dirigintele de
specialitate cu cel mult 7 zile inaintea operatiei de acoperire, mascare sau inglobare in elementele
de constructie.
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Rezultatele verificarilor se consemneaza intr-un Proces-verbal pentru verificarea calitatii lucrarilor
ce devin ascunse, intocmit de responsabilul tehnic cu executia si aprobat de dirigintele de
specialitate.

in timpul lucrarilor de constructie propriu-zise, principalele reglementari de protectie, de
igiena si sanatate a muncii si de aparare impotriva incendiilor care se vor respecta vor fi:
- Legea protectiei muncii nr. 90/1996 si Normele metodologice de aplicare a acestora
- Normele de medicina a muncii (aprobate cu Ordinul MMPS si MS nr. 578/DB/5840)
- Regulamentul pentru protectia si igiena muncii in constructii, (aprobat de M.L.P.A.T cu Ordinul
9/N/1993),
- Normele specifice de protectia muncii pentru lucrul la inaltime (aprobate cu Ordinul 235/1995
emis de MMPS),
- Normele specifice de protectia muncii pentru lucrari de zidarie, montaj prefabricate si finisaje in
constructii si pentru lucrari de cofraje, schele si esafodaje (aprobate cu Ordinele M.L.P.A.T. nr.
73/N/1996, respectiv 74/N/1996)
- Norme generale de aparare impotriva incendiilor (apobate cu ordinul 163/23.02.2007, emitent
Ministerul Administratiei si Internelor

Masurile de protectie descrise mai sus nu sunt limitative, beneficiarul avand obligatia
stabilirii si realizarii operatiilor de executie in deplina securitate a muncii in vederea evitarii si
nlaturarii oricarui pericol de accident.

Este necesar ca lucrarile sa fie executate de firme specializate, cu personal agrementat
in acest gen de lucrari, iar supravegherea lor sa fie asigurata de un responsabil tehnic cu
executia.

In conformitate cu legislatia in vigoare, persoanele juridice implicate in procesul de
concepere. realizare, exploatare si postutilizare a constructiei sunt obligate sa asigure:

a) obtinerea si mentinerea pe intreaga durata de existenta a constructiilor, cel putin a
unui nivel minim de calitate aferent cerintelor stabilite de legea privind calitatea in constructii;

b) elaborarea si aplicarea diferentiald a conducerii si asigurarii calitatii potrivit specificului
activitatilor desfasurate prin:

- sistemul calitatii adaptat categoriei de importantd a constructiei si modului de finantare
(buget de stat, alte surse);

- planul calitatii care precizeaza conditile referitoare la sistemul calitatii si asigura
interfetele dintre persoanele implicate in concepere, realizare si exploatare;

- indeplinirea atributiilor responsabilului tehnic cu executia;

- pregatirea si instruirea personalului.

¢) intocmirea documentelor si inregistrarilor privind calitatea:

- certificate de calitate si de conformitate a calitatii produselor, procese-verbale de
receptie pentru produsele procurate;

- procese-verbale de lucréri ascunse si pentru fazele determinante; procese-verbale de
receptie partiale pentru lucrari executate si raportate de control si verificare privind calitatea;

- rapoarte privind neconformitatile si rapoarte de actiuni corective si preventive.

10.2. CERINTE PRIVIND CALITATEA MATERIALELOR

In conformitate cu legislatia in vigoare, toate produsele prevazute in proiecte si utilizate la
lucrarile de reabilitare, pentru care nu existd standarde nationale sau alte reglementari, vor fi
utilizate numai daca au agremente tehnice valabile si se prezinta conform prevederilor acestora;
sau se vor utiliza numai produse pentru care exista certificare de conformitate, prevéazuta in
contractele incheiate cu producatorii sau furnizorii acestora.

Pentru realizarea lucréarilor se vor utiliza numai materialele cu caracteristici de rezistenta
$i geometrice egale sau superioare celor prevazute in proiect; schimbarea caracteristicilor se face
numai cu acordul proiectantului si proprietarului.

DEPOZITAREA MATERIALELOR. INTRETINEREA SANTIERULUI:

Executantul trebuie sé fie la curent cu spatiile si posibilitatile de depozitare disponibile pe
santier si trebuie sa organizeze livrarea echipamentelor si materialelor astfel incat sa fie in
concordanta cu planificarea constructiei si in acelasi timp cu spatiile de depozitare alocate de
beneficiar pe santier pentru echipamentele si materialele sale.
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Depozitarea si manipularea materialelor se va face conform prescriptiilor producatorilor.
Materialele se vor depozita pe sortimente si categorii, pe suprafete plane, in incaperi amenajate
special pentru depozitare. Se vor respecta temperaturile maxime si minime de depozitare indicate
de producétor.

Materialele, lucrarile finalizate sau nu de pe santier etc. vor fi protejate impotriva accesului
neautorizat, a influentelor datorate vremii sau a altor factori care pot produce deteriorarea
materialelor sau a lucrarilor deja executate.

La terminarea lucrarilor, executantul va indeparta toate ambalajele provizorii si va curata
eventualele pete, semnalizari sau insemnari facute in timpul executiei, pentru a preda lucrarea
completa, in stare de functionare.

OBLIGATII ALE EXECUTANTULUI DUPA RECEPTIA LA TERMINAREA LUCRARILOR:

Intretinerea in perioada de garantie

fn perioada de garantie se va inlocui orice material care se defecteazi in conditiile unei
utilizari normale. Perioada de garantie va fi stipulatd in contractul de executie incheiat de
executant.

Pentru interventiile in perioada de garantie va fi stipulat prin contract timpul maxim in care
executantul trebuie sa se prezinte la beneficiar pentru constatrea problemelor apérute.

Toate lucrédrile de reparatii se vor inscrie in jurnalul de exploatare si mentenanta al
instalatiilor, tinut de departamentul de mentenata al beneficiarului, cu care executantul va
colabora.

Instruirea personalului de exploatare si mentenanta al beneficiarului

Dupa receptia la terminarea lucrarilor, executantul va efectua instruirea personalului de
exploatare si mentenanta a instalatiilor, pentru ca acesta s3 fie familiarizat cu operarea si
intretinerea instalatiei.

Executantul va stabili, de comun acord cu beficiarul, programul cursurilor de instruire.

[n perioada de instruire, executantul va preda, cu p.v., toate manualele de exploatare ale
echipamentelor.

10.3. PRESCRIPTII TEHNICE TENCUIELI

Tipurile de tencuieli se clasifica astfel :

- Dupa pozitia lor in constructie conf. C.18-83 — BC.4/1984

-tencuieli interioare, executate in interiorul cladirii pe pereti si tavane

-tencuieli exterioare sau de fatada care acoperd suprafetele exterioare ale peretilor

- Dupa natura suprafetei pe care se aplica:

-tencuieli pe suprafete de beton si de beton armat (la pereti, stilpi, grinzi si tavane), care se
executa din sprit, grund si strat vizibil — conf. C.18-83/B.C. 4/1984.

- Dupa modul de finisare al fetei vazute:

-tencuieli obisnuite la care suprafata tencuielii este driscuita urmand a primi finisajul definitiv
pentru zugravire. La randul lor, tencuielile obisnuite se impart in :

-tencuieli driscute, netezite cu drisca, mortarul pentru stratul vizibil

fiind preparat cu nisip fin (tinci). Acestea se aplica pe pereti si tavane:

-tencuieli gletuite la care stratul vizibil se executa dintr-un singur strat subtire de ipsos sau var cu
adaos de ipsos, ipsos cu adaos de aracet, bine netezit cu drisca de glet.

-tencuieli decorative :

-tencuieli decorative cu stratul vizibil executat din praf de piatra, prelucrat dupa intarirea mortarului
— obtinandu-se tencuiala — similipiatra;

Conditiile tehnice de calitate pentru materialele folosite la prepararea mortarelor pentru tencuieli,
precum si conditiile tehnice de calitate pentru mortare de tencuiala vor fi conform cu Instructiunile
Tehnice C.17-82/B.1.1/1983 si cu ANEXA 1 din Normativul C.18-83/B.C.4/1984.

Controlul si pregatirea stratului suport:

-pentru executarea unor tencuieli de buna calitate se va efectua in prealabil un control al
suprafetelor care urmeaza a fi tencuite;

-la Tnceperea lucrarilor de tencuieli trebuie sa fie terminate toate lucrarile a caror executie
simultana sau ulterioara ar putea provoca deteriorarea tencuielilor;
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-suprafetele suport pe care se aplica tencuielile trebuie s3 fie curate fard urme de noroi, pete de
grasimi, etc. -suprafetele din plass de rabit, trebuie sa aiba plasa bine intins3 si sa fie legata cu
mustati de sirma zincata;

-suprafetele suport sa fie plane si sa nu prezinte abateri de |a verticalitate si planeitate, abaterile
mai mari decat cele admisibile se vor rectifica.

Executarea trasarii suprafetelor de tencuit:

La efectuarea trasarii prin diferite metode:

-Cu repere de mortar, scoabe metalice sau sipci din lemn sau cu repere metalice de inventar se
va verifica modul de fixare a acestor repere asa incat sa se obtina un strat de mortar cu grosimea
stabilita;

-pe suprafetele exterioare ale peretilor (fatade) trasarea se va executa in acelasi mod ca si pe
suprafetele interioare ale peretilor in sape toata inaltimea cladirii. In mod obligatoriu se vor face
repere de trasare la toate colturile fatadei, precum si pe suprafetele dintre golurile ferestrelor:

-in cazul utilizarii reperelor (stalpisorilor) de mortar acestia se vor executa din acelasi mortar din
Care se executa tencuiala; latimea stalpisorilor de mortar va fi de 12 cm pentru mortarele de var-
ciment sau de var si de 2-5 cm pentru mortarele de ipsos.

Executarea ancoririi:

* Suprafetele de beton vor fi in prealabil stropite cu apa, apoi se va face amorsarea prin stropire
Cu un sprit care se aplica in grosime 3 mmcompozitia spritului pentru amorsarea acestor suprafete
va fi un amestec de ciment si apa (lapte de ciment);

* Suprafetele peretilor din zidarie vor fi in prealabil stropite cu apa si eventual vor fi amorsate prin
stropire cu mortar fluid in grosime de maxim3 mm care va avea aceeasi compozitie ca a mortarului
pentru stratul de grund;

* Se va urmari ca spritul sa fie aplicat cat mai uniform fara discontinuitati prea mari, iar inainte de
aplicarea grundului se va verifica daca spritul este suficient intarit.

Executarea grundului:

-grundul se aplica dupa cel putin 24 ore de la aplicarea spritului in cazul

suprafetelor de caramida;

-stratul de grund se va aplica normal sau mecanizat in una sau doua reprize, grosimea totala fiind
de cca. 20 mm;

-pe suprafetele peretilor de beton turnat in cofraje de inventar si la tavane, stratul de grund de 5
mm grosime se va executa cu mortar pe baza de polimeri dupa ce n prealabil suprafetele acestor
pereti au fost amorsate;

-aplicarea grundului pe timp de arsita se va face luandu-se masuri contra uscarii prea rapide prin
acoperirea suprafetelor respective cu rogojini umezite sau alte mijloace;

-este cu desavarsire interzis sa se aplice stratul de grund pe suprafetele inghetate sau daca exista
pericolul ca grundul sa inghete inainte de intarire;

-se va urmari obtinerea unui strat de grund cu o grosime care sa se incadreze in limitele admise;
-spritul si grundul se vor aplica pe fatade de sus in jos, de pe schela de fatada, montate la cca.
50 cm, fata de suprafetele fatadelor;

-inainte de aplicarea stratului vizibil se va controla ca suprafata grundului sa fie uscata si sa nu
aiba granule de var nehidratat.

Executarea stratului vizibil:

Stratul vizibil al tencuielilor se va executa dintr-un mortar denumit tinci, cu aceeasi compozitie ca
a stratului de grund, eventual cu o cantitate mai mare de var pasta si cu nisip fin pana la 1 mm.
1. pentru obtinerea unei grosimi minime a stratului vizibil (2-5 mm) mortarul de tinci se va arunca
cu mistrial la anumite intervale astfel ca aceste intervale sa se niveleze cu drisca;

2. stratul vizibil se va prelucra in functie de materialele utilizate, tencuielile respective purtand
urmatoarele domenii : dricuite, sclivisite si decorative:

3. tencuielile interioare gletuite se vor realiza fie prin inchiderea porilor tinciului cu un strat subtire
(cca. 1 mm) de pasta de var, cu adaos de ipsos (glet de var), fie prin acoperirea tinciului cu un
strat subtire (cca. 2 mm) de pasta de ipsos (glet de ipsos) netezita fin.

Pentru gletul de var, in pasta de var se va adauga cca. 100 kg ipsos la 1-3 m3 de var pasta pentru
a accelera intarirea gletului;

4. gletul de ipsos se va aplica numai pe stratul vizibil care are un anumit grad de umiditate, in
cantitati strict necesare, inante de terminarea prizei ipsosului;
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5. pe parcursul executarii lucrarilor de tencuieli se va urmari ca in campurile mari in special la
fatade (etaj 1) tencuielile sa fie realizate in aceeasi cantitate de mortar pregatit in prealabil, pentru
a nu se produce diferente de culoare. De asemenea se va urmari a nu se intrerupe lucrul la
mijlocul suprafetelor, pentru a se evita diferentele de nuante si finisaje;

6. in cazul in care se vor executa tencuieli pet imp friguros (la o temperature mai mica de 15 grade
C se vor lua masuri speciale prevazute in Normativ Indicativ C.16-79;

7. dupa executarea tencuielilor se vor lua masuri pentru protectia suprafetelor proaspat tencuite,
pana la intarirea mortarului, de urmatoarele actiuni:

- umiditatea mare care intarzie intarirea mortarului si il altereaza;

- uscarea fortata, care provoaca pierderea brusca a apei din mortar;

- lovituri vibratii provenite din darea in exploatare a cladirii inainte de termen:

- inghetarea tencuielilor inainte de uscarea lor.

Standarde si norme de referinta:

-C.17-82 - Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor din zidarie si tencuiala;
-C.18-83/B.C.4/1984 - Normativ pentru executarea tencuielilor umede:

-P.104-83 - Instructiuni tehnice pentru proiectarea si executarea peretilor si acoperisurilor din
elemente din beton celular autoclavizat;

-C.56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii.

10.4. PRESCRIPTII TEHNICE TAMPLARIE
Materiale:
1. sistem de ferestre si usi din lemn stratificat/PVC/aluminiu
2. usi interioare si exterioare, si/sau rezistente la foc
3. geam termopan.
Montarea tamplariei in zidarie sau panouri mari se va face dupa terminarea executarii lucrarilor
cu proces tehnologic umed si anume:
- finisaje interioare inclusiv a golurilor tamplariei
- paciocul si gpacluirea peretilor din beton armat care nu se tencuiesc;
- placajele de faiantd sau similare, la bai, bucatarii.
Este interzisa inglobarea tocurilor de ferestre si usi din lemn in panouri in timpul turnarii acestora.
2. Golul din zidarie va fi executat la dimensiuni fixe cu ajutorul unor sabloane verificate inainte de
montarea tamplariei.
Ghermelele se fixeaza la turnarea elementelor prefabricate sau la executarea zidariei.
Pentru o fixare corespunzatoare, pozitia ghermelelor sau diblurilor va fi aparent sau marcata.
3. Inainte de a se trece la montarea tamplariei, se recomanda ca aceasta sa fie chituitd, slefuitd
si s& se aplice primul strat de vopsea, care s proteje lemnul in cazul contactului cu medu umede;
dupa aceea la ferestre si usi de balcon se vor fixa geamurile. O atentie deosebitsd se va acorda
protectiei partilor din lemn care vin in contact cu zidaria sau se inglobeaza in zidarie.
4. Dupa uscarea vopselei, tocul ferestrelor si usilor se va pozitiona in golul zid&riei, folosind pene
din lemn. Pozitionarea corectd se va verifica cu ajutorul bulei de nivel. Tocul se va fixa in
ghermele amplasate la cca. 50 cm una de alta pe verticala, cu ajutorul suruburilor. Se pot face
ajustari sau retusgéri ale tamplariei, dar nu a celor care au suferit deforméri prin absorbtia de ap3
din mediul inconjurator sau din contactul cu ziddria umeda.
5. In rostul dintre toc si zidarie se va aplica un strat de etansare, care va fi agezat uniform pe
inaltimea si latimea tocului, se va aplica apoi stratul de chit plastic sau elastic la exterior si
eventual la interior i pervazurile la interior. Tocul de lemn va fi protejat pe cant cu carton bitumat
lipit cu bitum.
6. Inainte de vopsirea definitiva a tamplériei, se va verifica umiditatea lemnului care nu trebuie s3
fie mai mare de 15%. Aplicarea celui de-al doilea strat de vopsea se va face numai cand lemnul
are umiditatea mai mica de 15%.
10.4.1. Specificatii tehnice necesare pentru tamplarii exterioare si interioare PVC. si accesorii
pentru tampiarii
Profile din pvc cu minim 5 camere cu adancimea( latime profil ) de montaj de minim 74
mm, culoare alba ;
Profile Clasa A - grosimea peretelui exterior de 3 mm ;
Clasa de combustie a profilului - C2 , dificil inflamabil:
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Durata de viata a profilelor: - estimata de producator la minim 50 ani :

Armare cu otel zincat de 1,5 -2 mm grosime ,tratat anticoroziv ;

Coeficient de izolare termica a profilului armat : u <1,4 W/mpK ( 5 camere )

Coeficient de izolare fonica a tamplariei: > 33 db ,

Feronerie din otel garantata pentru cel putin 15.000 cicluri inchis-deschis.

Geam termoizolant executat din sticla float , cu un coefficient de transfer termicu < 14
W/mpK pentru structura de 24 mm float 4mm-16mm-low-e 4mm . Sigilarea sa fie astfel: prima
sigilare cu butii fluid si cea de a doua cu poliuretan , pentru realizarea unei etansari perfecte.
Standarde si normative folosite

Legea 10/1995 Calitatea in constructii

STAS 4670-74 Modularea constructiilor. Goluri pentru usile si ferestrele cladirilor de locuit
si social-culturale.

STAS 1637-73 Usi si ferestre. Denumirea conventionala a fetei usilor si ferestrelor, a

sensului de rotatie pentru inchiderea lor si notarea lor simbolica.

Normative: C 185-78; C186-79; C 199-79;C 47-86.

STAS 1548-91 Accesorii metalice pentru tamplarie. inchizatoare cu bare (cremoane)
STAS 2419-88 Accesorii metalice pentru tamplarie. Manere, butoane, silduri si rozete
STAS 1547-86 Accesorii metalice pentru tampléarie. Balamale ingropate cu aripi plane

GARANTIE FERONERIE : 15000 cicluri inchis-deschis
GARANTIA PENTRU FERESTRE :( conditii de exploatere normala ) este de 5 ani.
GARANTIA LA SIGILAREA STICLE!: este de 2 ani.

Tamplaria exterioara

Materiale si produse

Usile vor fi executate din profile de PVC de culoare alba cu geam dublu termoizolant. Nu
sunt permise cele din material aluminiu. Pentru elementele realizate din otel - sticla, tensionate
liber, vor fi prezentate documente doveditoare individuale, in ceea ce priveste evitarea spargerii
provocate de inghet, a etanseitatii la ploaie etc.

Vor fi utilizate numai elemente de constructie, corespunzatoare sistemului de produse
prezentat. Exceptie face feroneria pentru usi, respectiv pentru ferestre.

Grosimea profilului tamplariei de PVC este cea rezultata din calcul pe baza desenelor de
executie astfel incat sa reziste la incarcarile date de vint, migcarea seismica a structurii de
rezistenta a constructiei, variatiilor de temperatura si dilatare si altor incircari date de conditiile
normale de exploatare ale cladirii.

Profilele sunt prevazute cu un sistem de garnituri elastice ce permit preluarea eforturilor
bidimensionale.

Sistem propriu de drenare, prin dirijarea controlata a condensului si a apei catre exteriorul
constructiei;

Materialele se vor livra in ambalajele de origine, containere sau pachete purtand marca si
identificarea producatorului sau furnizorului.

Piesele de feronerie si accesoriile se vor livra in ambalajul original pentru a nu se deteriora.

Piesele de feronerie se vor livra in seturi, pentru o mai usoara evidentiere la montajul pe
tamplarie.

Transportul se face cu mijloace de transport adecvate.

In mijlocul de transport, timplaria va fi agezata pe suporti, sipci care sa le fereasca de
contactul cu apa care s-ar scurge de pe prelate sau ambalaje.

Depozitarea se va face in incaperi uscate, ferite de ploaie si raze solare, ferite de vant si
degradari prin lovire si in conditiile cerute de producitor.

Tehnologie de executie

Montarea se face in goluri finisate sau cu rame oarbe. Se va face:

verificarea calitatii lucrarilor executate anterior si care pot influenta operatiunile de montaj
a timplariei.

Se va realiza trasarea si verificarea axelor de montaj a tamplariei, functie de elementele
de prindere existente sau pentru pozitionarea acestora.
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Etansarea rostului intre toc si perete se va face cu spume poliuretanice.

Montajul tamplariei si accesoriilor acesteia se va executa conform recomandarilor
producatorului tamplariei si in acord cu reglementarile in vigoare.

Se va avea in vedere imbinarea corecta si estetica cu partile de constructie adiacente.

Se vor asigura si mentine conditiile de mediu necesare pentru montajul tamplariei conform
normelor si normativelor in vigoare si recomandarilor producatorului.

Se vor regla, ajusta si verifica toate partile mobile ale tamplariei conform instructiunilor
scrise ale producatorului.

Se va indeparta excesul de spuma poliuretanica si alte materiale reziduale.

Se va proteja tamplaria pe parcursul executarii altor lucrari de finisaj pana la receptia finala
cu folii de polietilena astfel incat sa nu se murdareascs sau sa se deterioreze. Se va pastra pe
cat posibil folia de protectie originara.

Pozitionarea corecta a tocului se verifica cu nivelmetrul si cu firul cu plumb.

inaintea montarii tocurilor se vor face urmatoarele operatiuni:

- verificarea calitatii lucrarilor executate anterior si care pot influenta operatiunile de

montaj a timplariei;

- trasarea si verificarea axelor de montaj a tamplariei, functie de elementele de prindere

existente sau pentru pozitionarea acestora.

Lucrari ce trebuie a fi terminate inainte de inceperea montajului tamplariei:

- Materializarea trasarii pozitiei fiecarui gol;

-  Fixarea praznurilor pentru tamplarie si cele pentru finisarea spaletilor si glafului;

- Finisarea conturului fiecarui gol la pozitiile materializate prin planurile de executie;

- Montajul se va realiza conform specificatiilor tehnice ale producatorului.

- Pozarea si echiparea tamplariei

- Fiecare toc este adus la pozitie si fixat in prima forma prin pene la colturi si la intervale

max. 1,5 m.

- Fixarea definitiva a tocului la praznuri;

- Matarea cu straif izolant a spatiilor ramase libere intre toc si gol;

- Montarea foilor mobile precum si a geamurilor

- Inlaturarea imbracamintii din folie:

- Retusuri si completari;

Feronerie

Acest capitol cuprinde specificatii pentru feronerie Ia timplarie interioard si exterioars.

Materiale si produse

Articolele de feronerie vor fi identice din punct de vedere al calitatii constructiei, stilul,
aspectul si finisajul cu cele care apar in catalogul producétorului si vor avea o constructie robusta.

Articolele de feronerie trebuie sa fie realizate din materiale rezistente la coroziune , s3
asigure o durabilitate ridicata in timp, cu eforturi minime de intretinere.

Se va coordona feroneria cu celelalte lucrari.

Se vor furniza articole de feronerie concepute adecvat utilizarii pe tamplarie de grosimile,
profilul, securitatea deschiderii si alte cerinte similare, necesare montarii si functionarii corecte.

Toate suruburile vor fi ascunse. In mod exceptional se admit suruburi vizibile cu cap
decorativ.

Elementele de feronerie se vor proteja in timpul executarii lucrarilor de vopsitorie si
zugraveli, prin invelirea lor in folie de polietilena.Se va avea grija deosebita la transportul
elementelor de tamplarie, avand feroneria montata, pentru a nu deteriora manipularea feroneriei.

Fiecare piesa de feronerie va fi ambalata separat, impreuna cu suruburile si celelalte
accesorii, marcate clar la exterior pentru a identifica continutul si amplasarea specifica in lucrare.

Piesele de feronerie si accesoriile se vor livra in ambalajul original pentru a nu se deteriora.
Se vor depozita conform cerintelor producatorului.

Numarul de balamale depinde de marimea si de greutatea ansamblului.

Tehnologii de executie

Fiecare piesa de feronerie va fi montata conform instructiunilor si recomandarilor
producatorului.

Nu se vor monta piese de feronerie aplicate inainte de terminarea finisarii suportului.
Piesele se vor monta perfect vertical, orizontal si aliniat.

e e e o At o
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Fiecare piesa de feronerie va fi reglata si verificata pentru a se asigura functionarea
corecta.

Se vor inlocui piesele care nu pot fi reglate.

Feroneria trebuie sa fie curata, fara urme de vopsea, zgarieturi sau deformari.

Elementele de inchidere, trebuie sa functioneze ireprosabil, fara greutate si sa asigure
inchiderea etansa a tamplariei.

Piesele de feronerie si accesoriile, care nu corespund vor fi inlocuite cu altele care sa
functioneze perfect.

Elementele de feronerie ascunse, cu contact de aderenta si asamblare prin forma, vor fi
montate, respectiv fixate pe caneluri corespunzitoare. Elementele de feronerie cu rol de preluare
a sarcinii (balamale, suporturi de lagar etc.) trebuie sa fie imbinate cu ramele printr- un contact
de aderenta si asamblare prin forma ajustajului. Toate elementele vizibile de feronerie vor avea
suprafata prelucrata prin aceeasi metoda ca si profilele de rama.

Pentru actionarea ferestrei pe traiectoria sa de deschidere vor fi montate manere din inox
cu rozete din inox, adaptate tamplariei. Pentru actionarea ferestrei in partea superioara a
traiectoriei de deschidere si pentru ferestre cu canaturi, care se deschid numai in scopul curatarii,
vor fi montate rozete ovale din inox, cu dorn cu gaura si capac, care se asorteaza cu manerul de
fereastra descris anterior (acelasi producator).

Geamuri

Standarde si normative

- STAS 11552 - 89 Geamuri termoizolante, trase

- C 47 -88 Folosirea si montarea geamurilor in constructii. Agrementul tehnic pentru
geamul folosit

- C 56 — 85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatii aferente

Materiale si produse

La acest proiect se va folosi geam termopan. cu dous randuri de sticla despartite de o
baghete de aluminiu: Clar + Low-e ( G4-10-G4 Argon-Argon).

Geamul pentru ferestre si materialele de fixare a acestuia vor fi de calitate
corespunzatoare prin care se previne aparitia unor deteriorari dupé montare in condiii de folosire
normala.

Pentru evitarea diferentelor de culoare se vor utiliza geamuri cu aceeasi grosime.

Se vor respecta normele de "coeficient termic" adaptate climatului local.

La aprecierea exactitatii tuturor lucrérilor se aplica tolerante medii previzute de normele
si normativele in vigoare.

Materiale auxiliare si accesorii se vor procura de la producatorul geamurilor si vor fi insotite
de certificate de calitate conform normelor in vigoare.

Materialele se vor livra in ambalajele originale, containere sau pachete purtand marca si
identificarea producatorului sau furnizorului.

Depozitarea se face in spatii inchise, in rastele adecvate, in pozitie rezemat.

Se va urmari ca rastelele sau lazile sa fie depozitate pe distantieri din lemn pentru a nu
veni in contact cu pardoseala.

Se vor asigura si mentine conditiile de mediu necesare pentru montaj conform normelor
si normativelor in vigoare si recomandarilor producatorului geamurilor.

Se vor utiliza numai geamuri de buna calitate, fara zgarieturi sau goluri in masa.

Tehnologii de executie

Se vor examina zonele si conditiile in care urmeaza a fi puse in opera geamurile. Nu se
vor incepe lucrarile inaintea intrunirii conditiilor satisfacatoare.

Geamurile se vor monta in ramele tamplariei cu ajutorul baghetelor, a garniturilor si a unui
chit elastic. Baghetele se vor strange in suruburi, astfel incat sa preseze suficient pe garnitura de
etansare si ca geamul sa nu prezinte joc in locas.

Sticla structurala se va monta conform detaliilor de executie si indicatiilor producatorului.

Montarea geamurilor termoizolatoare , inlcusiv realizarea falturilor, gaurilor de aerisire si
scurgere se va executa conform instructiunilor interne ale fimei furnizoare.

Etanseitatea fatadei, respectiv a elementelor de geam la patrunderea apei si a vantului va
fi documentata, daca este necesar, printr-o verificare a elementelor originale, cu includerea
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situatiilor efective de montare si racordare. Cheltuielile pentru aceste documente doveditoare vor
fi incluse in costuri.

Dupa montare, suprafata geamurilor trebuie sa fie curata, plana si fara pete sau defecte.

Se vor indeparta si inlocui orice geamuri ciobite, sparte, zgériate, crapate sau care au fost
deteriorate in decursul operatiunilor de montare sau pe parcursul executarii altor lucrari de
constructii. In cazul lucrarilor gasite necorespunzatoare acestea vor fi remediate. Costurile
rezultate in urma remedierilor vor fi suportate de citre executant.

La realizarea montajului geamurilor se va respecta documentatia tehnica de executie,
precum si prezentele specificatii. Se vor efectua verificari ale lucrarilor atat in timpul executiei, cat
si dupé terminarea lor, privind cele spuse mai sus.

Verificarile dimensiunilor si calitati materialelor se vor face conform specificatiilor si
standardelor pentru fiecare material si produs in parte.

10.5. PRESCRIPTII TEHNICE ZUGRAVELI SI VOPSITORII

Lucrarile care trebuiesc terminate inainte de inceperea zugravelilor si vopsitoriilor:
1. tencuieli, glet, placaje, instalatii:

2. pardoseli reci exclusive lustruirea;

3. montarea timplariei;

4. ultimul strat al vopsitoriei se aplicd dupa terminarea zugravelilor;

Pregatirea suprafetelor:

Suprafetele de tencuieli gletuite (var sau ipsos)trebuie sa fie plane si netede, fara desprinderi si
fisuri.

Toate fisurile si neregularitatile se chituiesc sau se spacluiesc cu pasta de aceeasi compozitie cu
a gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituire : preparata in volume (2 part ipsos la 1 parte
apa) in cantitai mici.

Pentru suprafetele mai mari se prepara pasta ipsos-var. dupa uscare suprafetele reparate se
slefuiesc cu hartie de slefuit, peretii de sus in jos, si se curata cu perii sau bidinele curate si
uscate.

Aplicarea zugravelilor si vopsitoriilor:

Zugravelile si vopsitoriile fiind lucrari destinate a ramine vizibile, calitatea lor din punct de vedere
al aspectului poate fi verificata oricind, chiar dupa terminarea unui obiect si in consecinta nu este
necesar a se incheia procese verbale de lucrari ascunse.

Verificarea calitatii zugravelilor, vopsitoriilor, se face numai dupa uscarea lor completa si are ca
scop principal depistarea defectelor care depasesc abaterile admisibile, in vederea efectuarii
remediilor si a eliminarii posibilitatii ca aceste defecte sa se repete in continuare.

Inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli, vopsitorii, este necesar sa se verifice daca au fost
executate si receptionate toate lucrarile destinate a le proteja (invelitori, streasini) sau a caror
executie ulterioara ar putea provoca deteriorarea lor (conducte de instalatii, tamplarie) precum si
daca au fost montate toate piesele auxiliare (dibluri, console, suporti pentru obiecte sanitare sau
elemente de incalzire).

Trebuie verificate toate materialele inainte de a fi introduse in lucru. Materialele trebuiesc livrate
cu certificat de calitate, care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective;

Pe parcursul executarii lucrarilor este necesar a se verifica respectarea tehnologiei de executie,
prevazuta in prescriptii tehnice, utilizarea retelelor si compozitia amestecurilor indicate precum si
aplicarea straturilor succesive in ordinea si la intervalele de timp prescrise. Se va urmari aplicarea
masurilor de protectie impotriva uscarii bruste (vant, insorire), spalarii prin ploaie sau inghet.
Verificarile care se efectueaza la terminarea unei faze de lucrari, se fac cel putin cate una la
fiecare incapere si cel putin una la fiecare 100 m2. La receptia preliminara se efectueaza direct
de catre comisie aceleasi verificari, dar cu o frecventa de minim 1/5 din frecventa precedenta.

Zugraveli — verificari pe faze de lucrari:

-corespondenta zugravelilor interioare si exterioare cu prevederile din proiect si cu eventualele
dispozitii ulterioare;

-aspectul suprafetelor zugravite in culori de apa si a celor din calcio-vechio (culoare uniforma fara
pete, scurgeri, stropi, basici si cojiri, fire de par, urme de pensule sau bidinele). Urmele de bidinea
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sunt admise numai daca nu se vad de Ia distanta de 1 m. Nu se permit corecturi sau retusuri
locale. Pe suprafete stropite, stropii trebuie sa fie uniform repartizati;

-uniformitatea desenului la zugraveli interioare executate cu rola, burete sau pinza de sac.
Aderenta zugravelilor interioare si exterioare se constata prin frecare usoara cu palma pe perete.
O zugraveala prin frecare nu trebuie sa se ia pe palma. Rectilinitatea liniaturii de separatie se
controleaza vizual. Ea trebuie sa fie cu latime uniforma, fara indoituri pe toata lungimea.
Vopsitorii:

Inante de inceperea verificarii calitatii vopsitoriilor se va controla mai intai daca la vopsitoriile in
ulei sau la cele pe baza de polimeri s-a format o pelicula rezistenta.

Constatarea se face prin ciocanire a vopselii cu degetul in mai multe puncte.

Vopsitorie cu vopsea lavabila aplicata la interior pe tencuieli tencuite gletuite cu glet de ipsos
in incaperi cu umiditate relativa a aerului pana la 60, la pereti si tavane.

Vopsitoria cu vopsea lavabila se va aplica pe suprafetele interioare tencuite si gletuite cu glet de
ipsos.

Vopsitoria cu vopsea lavabila se realizeaza in urmatoarea ordine

-grund de vopsea lavabila;

- vopsea lavabila diluata aplicata in doua straturi.

In prealabil se face verificarea gletului si rectificarea eventuala a suprafetei acestuia.

Pentru prepararea grundului se introduce in vasul de pregatire un volum de vopsea lavabila si un
volum egal de apa si se omogenizeaza.

Grundul se aplica numai manual cu bidineaua sau cu pensula lata; timpul de uscare este de
minimum 2 ore la temperatura +15 0C si o ora la +25 0C mai mare.

Vopsitoria de vopsea lavabila se realizeaza aplicand doua straturi de vopsea diluata cu apa in
proportie de 4:1 (volumetric); aplicarea se va face cu pistolul sub presiune; inainte de folosire
vopseaua se strecoara prin sita cu 900 ochiuri/cm?.

Bidoanele si vasele cu vopsea se vor inchide etans. La reluarea lucrului, vopseaua va fi bine
omogenizata.

Pe parcursul executarii lucrarilor se verifica in mod special de catre investitor (dirigintele de
lucrare) :

- indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetei suport specificate mai sus;

- calitatea principalelor materiale introduse in executie, conform standardelor si normelor interne
de fabricatie;

- respectarea prevederilor din proiect si dispozitiilor de santier:

- corectitudinea executie cu respectarea specificatiilor mentionate.

Receptia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va face numai dupa uscarea lor completa.

10.6.CONDITII PENTRU EFECTUAREA LUCRARILOR DE INSTALATII ELECTRICE:
Pozarea cablurilor electrice

1. Materiale utilizate:

e cabluri electrice cu intarziere la propagarea flacarii (i emisie redusa de gaze toxice si
corozive) cu caracteristicile tehnice prevazute in memoriul tehnic, scheme si
antemasuratori.

» toate cablurile de energie electrica vor avea tensiunile de lucru UO/U = 0,6/1 kV iar

tensiunea de incercare 4 kV.

etichete pentru marcarea cablurilor;

cleme de legaturi in doze;

elemente de protectie si/sau presetupe la intrarea in tablouri.

Conditii de pozare a cablurilor instalatiei electrice

la pozarea cablurilor se va {ine cont de prevederile Normativului I7- 2011, 118/1-2001,

118/2-2002 si NTE 007/08/00:;

cablurile vor fi, pe cit posibil, dintr-o singurd bucata, far& imbinari.

* cablurile vor fi pozate cu o raza de curburé egala cu de minimum 12 ori diametrul cablului,
daca producatorul cablului nu precizeaza alta valoare in fisa tehnica;

* pentru legaturile de echipotentializare se va utiliza conductor de Cu flexibil, culoarea

izolatiei verde - galben si sectiunea de min. 16 mm?

e Tnjgheaburile metalice cablurile vor fi fixate cu bride din PVC:

e P e o e
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la trecerea prin elemente metalice (capacele metalice ale tablourilor de distributie, ale
aparatelor de iluminat etc) si din PVC (doze) vor fi utilizate elemente de protectie si/fsau
presetupe Functie de gradul de protectie necesar;

» cablurile vor fi verificate ca dimensiune si lungime fnainte de a fi pozate in tuburi;
jgheaburi; plinte;

» cablurile extrase din tuburi nu vor fi refolosite fara aprobarea dirigintelui de santier si a
RTE;

» conductorul de protectie pentru aparatele de iluminat nu va fi intrerupt prin aparatele de
comutatie (nu va trece prin acestea);

* cablurile nu se vor ingropa direct in tencuiala, beton etc.;

 in jgheaburi metalice si PVC, spatiul va fi ocupat cu cabluri in proportie de maximum 70
%,

 derivatile pentru circuitele de iluminat si prize se vor realiza din doze, prin legaturi
executate cu cleme pentru legaturi in doze, acordindu-se o atentie deosebita la realizarea
intre conductoare a unor contacte foarte bune;

e cablurile se vor marca la intersectia cu alte cabluri, la trecerea dintr-o constructie de
cabluri in alta, la plecarea din tablourile electrice, la capetele jgheabului etc.

Pozarea cablurilor si executia legaturilor se va face Ia temperatura mediului ambiant
prescrisa de producator. Daca aceste prescriptii nu existd, se va lua in calcul intervalul 0°C...
35°C.

3. Marcarea cablurilor

Cablurile pozate in jgheaburi se vor marca numai la capete.

Etichetele pentru cabluri vor fi confectionate material plastic, si vor avea inscris pe ele:

e tensiunea (kV);

e marca de identificarea a cablului din jurnalul de cabluri sau nr. circuitului din schema
monofilara si destinatia (il, forta, coloana, semnalizare, etc.)

e anul de pozare.

Marcarea si reperarea retelelor de cabluri se va face in conformitate cu prevederile STAS
9570/1.

4. Incercarea cablurilor
incercarile cablurilor Ia receptie sau in etape intermediare, inainte de montaj, se fac

conform indicatiior furnizorului de cabluri (standarde, norme interne, caiete de sarcini etc.);
incercarile dupa montaj si in timpul exploatarii se fac conform "Normativului de incercari si
masuratori la echipamente si instalatji electrice” - PE 116.

Montarea aparatelor de iluminat

1. Generalitati:

Executantul va furniza si instala toate aparatele de iluminat complet echipate, inclusiv
sursele indicate Tn caietul de sarcini, proiect. Alegerea aparatelor de iluminat se va face
respectindu-se caracteristicile tehnice indicate in proiectul de specialitate (puterea maxima a
sursei, optica, grad de protectie IP si clasa de protectie).

» Conditiile de montare si alimentare a aparatelor de iluminat:

» aparatele de iluminat prevazute in cadrul documentatiei corespund conditiilor tehnice
prevazute in SR EN 60598-1;

» aparatele de iluminat prevazute se racordeaza numai intre faza si nulul de lucru, iar la
borna PE (daca existd) a aparatului de iluminat va fi conectat conductorul de protectie
(PE);

» in aparatele de iluminat, legatura electrica la dulii (unde este cazul) se face astfel incat
conductorul neutru al circuitului sa fie legat la contactul exterior (partea filetata) a duliei,
iar conductorul de faza trecut prin intrerupator se leaga la borna de interior din fundul
duliei;

» elementele pentru fixarea aparatelor de iluminat (dibluri, lanturi, tije de suspendare, etc.)
se vor alege astfel incat sa suporte far3 a suferi deformari o greutate egala cu de cinci ori
greutatea aparatului de iluminat dar nu mai putin de10 kg ;

e circuitele pentru alimentarea iluminatului general vor fi realizate cu cabluri cu intirziere la

propagarea flacérii si emisie redusa de gaze toxice si corozive (CYY-F sau similar) - cf.
schemei monofilare si vor fi prevazute cu protectii magnetotermice si protectii diferentiale;
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» nu se vor lega impreund conductorul neutru (N) cu conductorul de protectie (PE);

» seinterzice suspendarea aparatului de iluminat direct prin conductorii de alimentare.
Montarea aparatele de comanda a iluminatului si a prizelor

1. Materiale utilizate

» intrerupatoare si butoane cu In= 10 A si tensiune 250 V

 prize sau grupuri de prize ( prizd monofazata tip Schuko 16 A; 250 V, (cf. scheme si IEC
309), in constructie IP40 ...IP55 - ¢f planse
doze de aparat pentru montaj ingropat sau aparent.
doze de derivatie si racord.
Conditii de montare a aparatelor
aparatele de comanda pentru iluminat se vor monta la h= 1,2 - 1,5 m de nivelul finit al
pardoselii, daca nu sunt alte inaltimi indicate in planse.
2. intrerupatoarele montate unul [inga altul vor fi conectate pe cit posibil pe aceeasi faza si
se vor grupa intr-o singurd doza de aparat;
fiecare circuit in doza va fi marcat cu o etichetd care va indica tabloul si circuitul la care
se conecteaza;
4. dozele de aparat vor fi dimensionate dupa numarul aparatelor care trebuie montate in ele;
pozitia aparatelor si dozelor din proiect se considera aproximativa, executantul urmind a
face corelarea cu situatia reald de pe teren.
6. dozele si aparatele montate necorespunzator vor fi remontate pe cheltuiala executantului.

— N e e

[
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Executia si montarea tablourilor electrice
Tablourile electrice vor fi executate in atelier specializat, conform CEl 60439-1.
Aparatajul electric va fi montat In cutii uzinate, cutii care vor fi insotite de certificate de
conformitate si certificate de test conform SR EN 60439-1:2:3.

1. Materialele si echipamentele pentru tablourile electrice

» carcase metalice (dulapuri) montate pe pardoseald, aparent sau in nise, cu o rezerva de
spatiu in tablou de minimum 20% pentru extinderi ulterioare:

* intrerupatoare automate de joasa tensiune, cu protectii magnetotermice sau electronice;
disjunctoare automate de joasd tensiune, modulare, cu protecti  magnetotermice,
combinate cu protectii diferentiale;
intrerupatoare de sarcina de joasa tensiune, modulare;
contactoare;
relee de comanda;
descarcatoare clasa 1 si 2;
distribuitoare, cleme, bare din Cu, materiale auxiliare;
separatoare sifsau portfuzibilile sectionabile;

Aparatele prevazute pentru protectia circuitelor trebuie s3 intrerupa simultan conductele
de faza si neutru ale circuitului.
Materialele si echipamentele utilizate |a realizarea tablourilor vor fi de calitate foarte buna.

2. Executia tablourilor electrice in atelier

1. Tablourile electrice vor fi executate numai in ateliere atestate de ISC. Receptia lor de catre
executantul instalatiei din santier, care va monta si va pune in functiune tablourile, se face
pe baza de procese verbale de receptie, insotite de certificatele de conformitate si
buletinele de verificare necesare, pentru intocmite pentru fiecare tablou .

2. La executia tablourilor electrice vor fi respectate prevederile standardului CEl - 60439 -1.

3. Echiparea completa a tabloului trebuie sa respecte norma locala de echipare (NL), la care
pot fi facute eventual comple tari cu material marunt sau elemente de montaj.

4. Conditii de echipare/asamblare:

* dupa ce va alege fabricantii de echipamente si materiale din care va realiza tabloul,
executantul va propune dimensiunile finale ale carcasei, care pot fi diferite de cele
prevazute initial in NL si va cere aprobarea proiectantului, inainte de a procura materialele
si asambla tabloul.

 infiecare tablou de distributie va fi prevazut un spatiu de rezerva de minimum 20% pentru
extinderi ulterioare;
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o sistemele de distributie principale si cele secundare vor fi executate din Cu de inalta
conductivitate, testate, fixate conform documentatiei producatorului cu suporturi din
portelan sau alte materiale non higroscopice (se vor utiliza ansambiluri tip testate TTA -
tested type assambiley);

» conductoarele de conexiuni interioare vor fi marcate prin culori sau vor fi etichetate cu

L1,L2,L3, N, PE;

se folosesc urmatoarele culori de marcare:

pentru conductoare active neizolate si bare, in curent alternativ:

rosu, pentru faza L1;

galben, pentru faza L2;

albastru, pentru faza L3;

negru cu dungi albe, cu latimea de 10 mm la intervale de 10 mm, pentru bare N - nul de

lucru;

alb, cenusiu sau negru, pentru barele de legare la pamant (PE).

pentru conductoare izolate si neizolate, cabluri si bare, in curent continuu:

rosu, pentru conductorul pozitiv (+);

albastru, pentru conductorul negativ (-);

e cenusiu deschis, pentru conductorul median (M).

-tablourile electrice vor avea pe cit posibil sistem de ventilatie naturald, care nu va micsora insa

gradul de protectie al tabloului electric;

e se va asigura gradul de protectie la socuri mecanice solicitat in proiect;

e toate parile metalice mobile (usi, panouri) ale carcasei tabloului vor fi legate prin
conductoare flexibile de cupru cu izolatie verde - galben sau prin banda flexibild de cupru
la bara de PE a tabloului;

e amplasarea $i montarea tablourilor se va face cu respectarea NP 17-02; se interzice
amplasarea tablourilor ce contin aparate de masura in incaperi cu temperaturi sub 0°C si
peste 40°C;
se vor respecta distantele de izolare in aer conf. NP 17-02;
distanta de izolare in aer intre partile sub tensiune neizolate ale tabloului trebuie s3 fie de
cel putin:

50 mm, pana la elementele de constructie (usi pline, pereti, etc.);

100 mm, péna la pereti sau usi din plasa;

200 mm, pana la bariere de protectie ;

Instalarea tablourilor electrice

tablourile de distributie se instaleaza astfel incat inaltimea laturii de sus a tablourilor fati

de pardoseala finita sa nu depaseasca 2,3 m

coridorul de acces din fata sau din spatele unui tablou se prevede cu o Iatime de cel putin

0,8 m masurata intre punctele cele mai proeminente ale tabloului si elementele neelectrice

de pe traseul coridorului (pereti, balustrade de protectie etc.) ;

e coridorul de acces intre doua tablouri de distributie si coridorul dintre tablou si parti
metalice proeminente care nu sunt sub tensiune ale unui alt echipament sau receptor
electric, trebuie sa aiba o latime de cel putin 1 m ;

» la coridoarele de acces ale tablourilor de distributie, formate din mai multe panouri cu o
lungime totald mai mare de 10 m, se prevede accesul pe la ambele capete ; in cazul
coridoarelor cu o latime mai mare de 3 m, prevederea a doud c3i de acces nu este
obligatorie;

 tablourile electrice vor fi montate pe sol in pozitie verticald, asigurate antiseismic sau vor
fi fixate pe pereti.

Executia lucrérilor se va face in conformitate cu prevederile urmatoarelor prescriptii in
vigoare:

* Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii;

* HG 867-03 Regulament privind racordarea utilizatorilor la retelele electrice de interes public;

._00...
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* Normativ privind proiectarea si executarea instalatiilor electrice aferente cladirilor, indicativ 17-
2011;

* 118/1-2002 ~ Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor electrice

interioare de curenti slabi aferente cladirilor civile si de productie;

* 118/2-2002 — Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor de semnalizare a incendiilor
si a sistemelor de alarmare contra efractiei din cladiri:

* Normativ pentru proiectarea si executia retelelor de cabluri electrice — NTE

007/08/00;

* Normativ pentru proiectarea si executarea SIL artificial din cladiri NP-061-02.

* Norme generale de aparare impotriva incendiilor, aprobate prin ordin MAI nr.

163/28.02.2007;

* P 118 — 1999 Normativ de siguranta la foc a constructiilor;

* STAS 12604-87,12604/4-89,12604/5-90 - Protectia impotriva electrocutérilor.

* Legea 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor

- Legea 319/2006 privind securitatea si sanatatea muncii.
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